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《棉花标准色板检定规程》编制说明

一、 任务来源

根据《市场监管总局办公厅关于印发 2025年国家计量技术规范制定、修订及宣贯计划

的通知》（市监计量发〔2025〕45号）要求，由中国纤维质量监测中心和中国计量科学研究

院为主要起草单位制定《棉花标准色板检定规程》，计划项目编号为MTC14—2025—06，归

口技术委员会为全国光学计量技术委员会。参加起草单位还包括陕西长岭纺电科技有限公司、

河北省纤维质量监测中心、南通市纤维检验所。

二、 制定依据

 JJF 1001《通用计量术语及定义》

 JJF 1002《国家计量检定规程编写规则》

 JJF 1032《光学辐射计量名词术语及定义》

 JJF 1059.1《测量不确定度评定与表示》

 JJG 453《标准色板检定规程》

 GB 1103.1《棉花 第 1 部分：锯齿加工细绒棉》

 CIE 015-2018《色度学》

三、 制定的目的、意义，国内外现状和需求

3.1 目的与意义

此前国内无棉花专用标准色板检定规程，《标准色板检定规程》（JJG 453）中的通用色板，

未针对棉花颜色级划分（Nickerson-Hunter 颜色空间的 Rd、+b 值）设定技术指标。本规程

首次明确棉花标准色板的计量性能、检定方法，解决 “通用色板不适配棉花行业” 的问题。

棉花行业长期依赖美国 USDA 实物基准，而本规程实现量值向 SI 体系溯源，兼顾法定

计量要求与国际贸易习惯。棉花标准色板是棉花公检、企业质检中校准测色仪的核心器具，

其量值准确性直接影响棉花颜色级判定。本规程通过明确 “年变化量≤0.4”“方向一致性≤0.4”

等指标，确保全国范围内棉花颜色测量结果的一致性，避免因色板量值偏差导致的贸易纠纷。



2

3.2 国内外现状

1. 国外现状

棉花行业通常使用 USDA 棉花标准色板作为棉花色度特性量传的标准器，该色板为陶瓷

材质（5 块/套：White、Brown、Yellow、Grey、Central），量值溯源至 USDA 实物基准，未

与 SI 体系衔接；美国材料与试验协会（ASTM）虽发布棉花颜色测量标准（ASTM D1925），

但未单独制定色板检定规程，仅在测色仪标准中附带色板校准要求。

2. 国内现状

 色板应用：国内棉花公检、加工企业每年使用棉花标准色板约 300 套，目前国产色板

没有检定规程。

 技术空白： JJG453 标准色板检定规程是针对通用标准色板的检定工作，指标为

CIEXYZ颜色空间的三刺激值和色品坐标，未覆盖棉花专用的 Rd、+b 值。

 仪器适配：国内陕西长岭纺电等企业已量产棉花测色仪，但因无棉花色板规程，无法

实现检定工作。

3.3 行业需求

行业急需建立棉花标准色板的溯源路径，提升自主可控性，解决国内法定计量与棉花贸

易的量值衔接问题。

四、 主要制定内容

本规程为首次制定，核心内容围绕 “棉花行业专用性”、“检定可操作性” 展开，具体

如下：

4.1 明确规程适用范围与核心术语

范围：限定为 “棉花颜色级划分涉及的反射率（Rd）和黄度（+b）量值传递的棉花标准

色板”，排除其他用途的棉花色板（如教学用色卡），确保针对性。

术语：首次在计量规程中定义棉花行业专用术语 ——“反射率（Rd）”（Nickerson-Hunter

颜色空间中表示棉花明暗）、“黄色深度（+b）”（表示棉花黄色成分深浅），统一行业认知。

本规程的关键创新之一，是在附录 A中首次给出了棉花行业量值体系与 SI计量体系之间

的系统偏差（ΔRd, Δ+b）的具体量化数据。为实现棉花颜色量值的国家法定计量单位溯源奠

定了核心技术基础。
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4.2 设定棉花标准色板的计量性能要求

针对棉花行业需求，制定核心计量指标（表 1），其中关键指标依据实验数据确定（连续

12 个月跟踪多套色板的量值变化）：

指标名称 技术要求 制定依据

反射率（Rd） White：85±5；Brown：65±5 等 根据行业目前广泛采用的色板测量数据统计

黄度（+b） White：4±3；Brown：10±3 等 根据行业目前广泛采用的色板测量数据统计

年变化量 ≤0.4（Rd、+b 均需满足）

通过对多批次USDA标准色板在 2024年与 2025年标称值的比对

分析 ，观测到的最大年变化量绝对值未超过 0.3。综合考虑色板

的工艺稳定性和测量不确定度，将限值设定为≤0.4，既保证了标

准的先进性，也留出了合理的允差空间。

方向一致性 ≤0.4（Rd、+b 均需满足）

该限值是基于对多台主流棉花测色仪（包括 HVI和长岭等型号）

测量多套色板的大量实验数据统计分析得出的，能够科学地反映

当前优质色板的表面均匀性水平。

尺寸 ≥100mm×100mm
覆盖棉花测色仪测量口（最小 100mm×100mm），避免测量区域

不全导致误差。

4.3 规范计量器具控制环节

a) 检定条件：

 环境条件：温度（23±3）℃、相对湿度≤70% RH，参考棉花测色仪工作环境，避免

温湿度影响色板反射率；

 检定器具：明确使用 “MPE≤0.4” 的棉花测色仪，替代通用光谱仪，符合行业需求特

点。

b) 检定项目与方法：

 首次检定新增 “尺寸检查”（钢直尺测量，≥100mm×100mm），后续检定豁免（色板

尺寸无磨损风险）；

 Rd、+b 测量：采用四次旋转 90° 测量取平均值，消除色板摆放引入的偏差；

 年变化量：通过比对 1 年前检定结果计算年变化量，确保色板长期稳定性；

 方向一致性：计算四次测量的极差值，控制色板表面均匀性。

c) 检定结果处理：

明确 “各项指标均符合要求判定为合格，否则不合格”，合格者发检定证书（内页格式见

附录 C），方便用户按需使用。

五、 制定过程
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本规范的制定得到了全国光学计量技术委员会的大力支持。

1. 需求分析与调研阶段（2025 年 1-3 月）起草组收集测量数据、技术参数，组织多次

技术研讨，明确各个核心计量指标。

2. 实验与方案起草阶段（2025 年 4-9 月）完成色板溯源实验，完成稳定性实验，起草

规程初稿。

起草单位： 中国纤维质量监测中心

中国计量科学研究院

陕西长岭纺电科技有限公司

河北省纤维质量监测中心

南通市纤维检验所
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